Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APLVAR o

Abnahmeprifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B

Inspection certificate

Besteller:
Customer:

Bestell-Nr.:
Order no.:

Auftrag-Nr.:
Job no.:

Lieferumfang / range:

Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund

90088200P vom 11.07.2005

A.055 452

Pos | Stck. | Gegenstand

DN | PN Werkstoff | Bemerkung

Typ 1148

pcs. | object material comment
2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
9\ LD mit Isolieraufsatz = 300 mm "V 44004 "/ "V 44033 "

Schweillenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach
requirements

Priifungen nach
lests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung:
visual and functional test:

DGRL 97/23/EG ~ AD 2000 - A4 + W10

DIN 3230, Teil 3

AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)
strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser/ water (rux15)
BO = max. 6 bar Luft/ air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/waler (puxi.bzw. max. ip)
BP = 40 bar Wasser/ waler uxn
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint ! -
Bochum, den 15.08.2005 - G& KL}U’S UNION GrbH & Co. KG
Werksachverstandiger s P
Manufacturer's authorized lnspectt,)l‘ ///;///‘:f, ‘, - \ ) {
Anlage: Dokumentation gemdll Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to malerial cover sheet



Konformitatserklarung |22

Revision :

gem. DGRL 97/23 EG  |sefe

: 21.03.02

1

: 1 von 1

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 7) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300

mm,

Schweilenden fir Rohr ¢ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaber Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des

Mediums innerhalb der zulidssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung

der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieBt auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaRen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der W chverstanchge
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RWTUY eV,
45141 Essen
o — Langemarckstrafle 20, Germany
CONFERATION EURCPEENE DORGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-07 Tele fus (0201) 825-2861 / Telex B 579680

Prif-Nr. - tnspoction No- 21416804/01

Abnahmeprﬁfzeugnis Certfieat N2 - N* di collaud!
Inspection Certificate  oinso 040 Tell - Ped- Parto - Parto: /
Certificat de Réception EN10204 il BIAILN. - Staetto-Pego - pogs - O &“rqzs‘ls,’g ey, (f)

Certificato Collaudo Materiali Geprift, ,._75',7 A1} Name%\

Bestell-Nr. - Order Mo

Besleller - Customer - Achtour - Comanitlente: N2 da la commande - N* dafordine;

M/s Klaus Union, 20304074 BrOECOOS
Bochum, Germany., vom - dsted-date-indsts:  17.3.2004
Hersleller - Manufactures « Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Werks-Ho - N2 using — Commosa N*:
Flow Link Systems (P) Ltd, OH 85.

Coimbatore, India.

Priffgeganstand - Articie - Prodult - Prodotio:

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications lachn'quas/Exgancas - Horma di controlla/Requisiv;

AD 2000, W5, W10, EN 10213-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2

Werksloff - Matedal - Matére - Malera'a: Entsprechend - acoording to - suivant - seconda Ausgabe - Edton- Edizione:

1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzusland - State of deivary - Eta1do fvratson - Steto omirz: Solution Annealed, Pickled and Passivated
Erschmelzungsart - Meting procass - Procids d'élaboration - Induction Melting
Procedimento dl elaborazienat

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Purzonature;
| " i Herslellzeichen - Brend of ths manufacturer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./ Marque oy fabricant - Marchio del produtiora;

Heat No./ Batch Code

Slempel des Sachversténdigon — Inspeder's slamp-
Poingon da Yexpent - Punzong deliispeltora’

Poa SIB&{M Schmelze-Nr. Proba-Nr,
F’.‘EST’; No gu Kg;m Gegensland - Adide - Désignation du produit - Tipo di prodotto r:;%a;:e @ ;;:;::e ”
N pos. | Humsero pezn N* Colala N diprava

1. 01 DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 3161 =

01 " Y " G3334 --
06 ! " " H2122 -
04 ! " " H2127 --
02 " M " H2860 --
08 " & % H3079 =
06 & L " H3128 -
08 " " " H3133 --
03 " " " H3204 --

ZusAlzliche Angaben - Addtionsl ramarks - Auves remarques - Osservazions: A nnexure |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3567A attached

Die gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfullt.
The requicements ere fulifilled as par Annax.

Les conditons imposéas sonisatisfados suivant annsms

| risultat sono corformi &l requieit richiosti come da ellegati.

Coimbatore 01.11.2004

O - Location - Lieu ~ Localita Dalum — Date - Dala

Anlagen - Annenes - Annexss - Alegsi

1) Ergebris der Prifungen - Test results - Résultals des assais - RisullaG delle prove
Weiters Anlagen in 1) - Other annesns in 1) - Autres annaxes en 1) - Alli affegaliin 1)



RWTUVY e.V.
45141 Essen

—— Langemarckstrafle 20, Germany
COIFERATION EURCPEENE DDRGAHNISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0/ Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 57

Ergebnls der Priifungen
Tesl Resulls

Résullals des Essais
Risultall delte Prove

Anlage - Anpac- Annas - Altegato: 1

Prif-Nr. 21416804/01 Teil Blalt-Nr. 2 of 2
Inspecton No Par Srmet o
Centificat H? Partn Pags NP
N di collaudo Parto Peg N
Mechanische Prilfungen - Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meceaniche
Prifart - Test typs - Typa d'essai - Tipo di prove: Tensile Test ]mpa(;[ Test ([SO V-Notch — specimen
Probanant- Spedimen type - Typa da .
Feprotnelta. Tipo d provete. DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 5x10x55mm /*10x10x55mm)
Probenzustand - speci i .
it B Solution Annealed DIN EN 10045-]
Probe-Hr Probenabmassung Protensninahme f=[J] Schvagarbet - Energy of impact -
Ten No Dim of speciman Spedmen Energla da nuplure - Encegis di rottura
W dépronetts | Dim de Feprouvetto | Pralsvomont 2= |Jfom’) Kerbschlagzehigkalt - Impsct storgth -
N* di prova Dim de'la provelta Prolsvamenta Résilénce - Resllerza
3= %) KrisL Bruchantel - Cryst. Proporon
A 4=[mm 107] | Parta tristeline - Proporzions cristating
Rp = Rm = 5=[%] Brellung - Expansion -Elargistament -
0.2 - 6 ﬁﬁlan(mu ) - Hardn,
; s a (Einheiten) - Hardness -
Schmeka Nr Dicke Breto, @ 1.0% 2% Durold = Durezza
Heat Mo Thickpnass | Width, @ Bemerkung
M Coulte Epa'tseur | Largeur, @ 2 e 5 - g Werla - Valuas - Veleurs - Velod | Remarks
Cedgta N* Spassoca | Largh, @ 3 g 2E, o ?i ﬁ- C Remarques
E ¢ eg LERE ég 5 & & g |s Test Temp. 20°C
] r5lEfs 2. 68 s El §
crlEE(ad|gnddBisg 2 | £
§8|25(58 [gkeglhd2k]| & | w &
M Mm ‘© | Hmad | wond | % | % 1 2 3 tn | Ossenadon
1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10 | 11|12 13 14 15 16 17
Required > 175|440 -
Values - RT [(2200] 640 [>30]| |2 >75
244
*3161 7.98 2069 514 | 59 2| 290 | 273 | 263 [ 2753
245
*(G3334 9.98 270 531 51 2| 255 | 218 | 270 | 2477
230
H2122 8.02 255 525 | 58 2| 185 | 205 | 205 [ 1983
250
H2127 8.02 275 523 58 2| 205 | 180 | 205 [ 196.7
233
*H2860 11.96 258 504 6l 2| 293 | 265 | 245 | 267.7
247
H3079 8.00 272 518 54 2| 200 | 210 | 200 [ 203.3
230
*H3128 11.98 255 503 60 21 253 | 288 | 285 2753
246
H3133 8.02 271 515 55 2| 245 | 240 | 230 | 2383
239
*H3204 7.98 264 515 59 2( 200 (230 (2102133
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3567A Dt. 01.11.2004
2) Visual and Dimensional Inspeclion — Satisfactory _
3) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate o

Coimbatore 01.11.2004

Orl - Lozation - Lisu— Locslla Dalum — Dats - Data




Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
| ofidvon 3 ace./nach EN 10204 -3.18

Data/Datum 01 Nov 2004

Shect/Seilc

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

KLAUS — UNION
P.O.No.:101349
Blumenfeldstr-18

Customer /Kunde:

Test -No./Zeugnis-Nr.

<L !m‘liéj%\'):‘z.g%ﬁ

Test specimen/Prufgegenstand:

Bochum. Germany QapiliN LS 05 Nam ...
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt. 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 — 4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,

Materialname/Werkstoffbez.:

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

AD 2000 - A4, W5, W10 GX5CrNi19-10 FLS
EN 1559-1,2
Marking / Kennzeichnung:
Logo KU, FLS, Material No., Model No, Heat No, Batch code
No. Number of | [tem Heat-No, Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
. 0l | DN50 GV BODY 3161 3
2. 0l Model No : 353 (3334 F3
3, 06 |DrgNo :1.1001.0034/4 H2122 F3
4, 04 H2127 F3
5. 02 H2860 F3
6. 08 H3079 F3
7. 06 H3128 I3
3. 08 H3133 F3
9. 03 H3204 F3
39

Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt,

Enclosures 1) PT - Report, 2) RT - Report

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.

J
@
A. VADI L

(Quality Assurance Ofﬁcer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
cor- - 5 3220 Sheet 1 of 6
21416804/01 e

45139 ¢
"eviewed / witneseng

?’-.’V H fn
ssen, Germany @ /




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

ZBUGITSI

Test Resultqmﬂmgsr_ &y

Priifergebinsse

o FI._:OW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr.  3567A

Order no./Bestell-Nr.:
20304074 Dt. 17 Mar 2004

Works-No./Kom,-Nr.:
OH/085

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

[dentification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
EN1370

Dimension control / MabBkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline
korrosion

EN IS0 3651 -2 -0K

Pickling /Mattbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

Impact

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,

DIN 50125 ; EN 10002-1 -OK test/Kerbachlagbiegeversuch; acc Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of arca/ Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (Vem?) BHN

0.2% 1.0% N/mm"2 (%) at20°C
* SPECIEMEN SIZE
10X 5X55mm

Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 | 440 -640 >=30 - >=75 Avg.
(1.4308)

316l 244 269 514 59 -- 290,273,263 2753 -
(3334 245 270 531 51 - 255,218,270 2477 -
*H2122 230 255 525 58 - 185,205,205 1983 ==
*H2127 250 275 523 58 -- 205, 180,205  196.7 -
H2860 220 258 504 61 -- 293,265,245  267.7
3079 247 272 518 54 - 200,210,200 2033 --
H3128 230 255 503 60 -- 253,288,285 2753
*H3133 246 271 515 55 -- 245, 240,230 2383 --
*H3204 239 264 515 59 -- 200, 230, 210 2133 -

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

CDr-

21416804/01
45138 Essen, Gennany
roviowed / withessad

D

QS 3220 Sheet 2 of A




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite 3 of /von 3

Test Res‘l]t@wr{]ﬂ"’?s 7,.-: 
Priifergebinsse

Zeugnis

Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION

Test-No./Zeugnis-Nr.  3567A

Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt, 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze (& Si S p Mn Ni Cr Mo Cu
S v N B I B S T TN e
EN 10213 4 (1.4308) 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 0.00 40 ;

3161 0.069 0.95 0.012 | 0.024 1.07 8.36 18.65 0.31 0.23
G3334 0.058 0.96 0.007 | 0.028 1.22 8.28 18.63 0.27 0.25
H2122 0.065 0.93 0.008 | 0.027 1.22 8.16 18.59 0.28 0.24
H2127 0.060 0.90 0.006 | 0.029 1.35 8.10 18.43 0.26 0.27
H2860 0.055 0.96 0.004 | 0.026 1.04 8.21 18.37 0.30 0.27
H3079 0.056 0.90 0.005 0.026 .16 8.20 18.33 0.29 0.26
H3128 0.062 0.98 0.006 0.029 1.16 8.43 18.48 0.38 0.27
H3133 0.054 0.88 0.004 | 0.023 L4 8.36 18.45 0.36 0.27
H3204 0.052 0.92 0.006 | 0.031 1.10 8.36 18.52 031 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting,

CDy/-

21416804/01

QS 3220 Sheet 3 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004 | y 50 yiid Penetrant Report FLOWCI;ﬂI;‘?i:TEMS
Sheet/Scite 1 of /von | Farbeindringprufung India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3567A
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort:
15 PIECES DN 50 GV BODY L&umS—Nr.((.l»{.S;g,é.%
MODEL NO: 353 Coimbyiarmg Z&Q[?.Sﬁiame ...........

DRG NO

: 1,1001.0034/4

Requirements / Anforderungen:

DIN 1690 Part 2, 52

Inspector/Prufer:

P.MANIVANNAN

Material/ WerkstofT:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-5P

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-52

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

30 Minutes.

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

32°C

Inspection Results / Prufbefund:

QK S2 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code Heat No.

Nos. PT fested

I3 G3334 01
I3 H2122 02
F3 H2127 02
3 H3079 03
F3 H3128 03
k3 H3133 03
I3 H3204 01

Third Party/Abnahmegesellschatt:

Customer/kunde:;

Inspector/Prufer:

Moleh W

P.MANIVANNAN

CD.‘.

21416804/01

QS 3220 Sheet 4 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004

Sheet/Seite | of /von |

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde:

KLAUS UNION

P.0.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.:

20304074 Dt. 17 Mar 2004

Com-Nr/Kom-Nr

3567A

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY

MODEL NO: 353

Location / Prufort :

g ﬁf,s 267

DRGNO :1.100L.0034/4 |  VUPIAL Sl Nahe ... "
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requuements / Anforderungcn.
P.Manivannan 27 Jul 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung;--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 21 Ci Different

Exposure time / Belichtungszeit:

Film Type/ Film Typ:

Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm

Different D7 B- 0.10mm
Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig/n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb] Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681
A|B|Ca|Ch|Ce| D E
BATCH CODE=F3
H3079/RT ATII
1. | 1 1 OK 11 1
2 L-S I OK 9 3
3 R-8 NSD 8
H3133/RT A712
. 1 l OK 11 1
2. L-8 2 OK 9 3
3. R-8 NSD 8
G3334/RT A713
1. 1 NSD 11 )
2 -8 2 OK 9 3
3 -S NSD 8

Abbreviations/ abkurzungen ace./ nach ASTM E 446:

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E= Hot Tear

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
D= Crack / Risse
F= Insert, Mottling / Kemnslutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k
NQ /ne = not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspcctor/}’rufcr

P. MANIVANNAN

©

Cor-

21416804/01

QS 3220 Sheat 6 of 6




SRS

Kunde

DATE/Datum :
SHEET/Seite :

271,02

L OF/VON 1

FILM LOCATION PLAN

FILMIAGEPLAN

FLOW LINK SYSTEMS
COIMBATORE
INDIA

Germany,

Customer / KLAUS UNION
E Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,

Order No./Bestell-Nr,
<eUgnis-ir,

Testobjekt /
Prufgegenstand :

DNSO0 PN UGo GY Roby

Location

Y5572

VYU L
rufor

Shooting Sketch :

FLS [wu|FLPlon |
REV-O.

Si
— -
Film No Bl ‘Lrpal Thickness Source DU Diﬁggcu Denaity Romarku
8lze (mm) [.q.I | (mm) '_

Lo D' | bS]l y h | watx 1-3

20 Ls | D1 bry! 30 s2 | ¢ 35 L :

> Rs [D7. Ly Lo S, 3¢ 1.
5 U

Third party / customer / hspactor / Yy
Abnahmegesellschaft : Kunde : Prufer : MASWANNAN P,

;

serdosrsrae




Ubcrwachungs-Verclha e, V.

Rueinisch-Westfilischer Technischer

Kunfﬂ!s(mﬂnl}c 58, D—tSl;}H Essm

Zetlgnis Nr, 43558

i H (f-Nr. - kspedion to- ‘ 2403/302
Abnahmeprilfzeugnis i b, (o140
inspection Certificate  oivsonss . 4 S
Gertificat de Receplton RO Blatl-Nr. - stieet o - Pagye 12 Pag tr-, | of 2

Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Cistomar - Acrteur - Gomupittenta’

Klaus Union GmbH Co KG.; Germany.

Hersleller - Martociurer - Fetsiond . Produtiece:

Castech Foundries Pvt. Ltd, Junaghad, India.

Priifgegenstand « Anigts - Produit - Prodotto;
Investment casting Yolee

Bestell-Nt, - oug=ctin. RM/IB94/2003

MdoIs cienmands - N delfurding,

VOIT - deled - date - indata; 03.09.2003
Werks-Nr. - wisks No - N using - Commassa N7

OA -3309 DATED 27.09.2003

Profgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spdcésetons lhehnquesTriganes - Mom di eoedroio Rt sty

AD 2000 - A4, W 5, EN 10213-4; DIN 1690 Part 2; EN 1559-1,2; 1SO 3651-2

Werkstolf -~ Materiat - Matare - Materdala:

1 4308 GX5CrNi 19-10 EN 10213-4

Entsprechend -aceording to - suvant - caviso!

Ausgabe - Edica - Edzions:
1996

Lieferzustand - state of dativery - Elat do wwraisnn - Sato omirs,  OLUTION ANNEA LED, I [CKLED

Erschmelzungsarl - Meting process - Prossdd délztaration -
Oromedimemo o elaburazione’

Kennzeichnung - Making - Marquags - Purgonanirg:;

INDUCTION MELTING

Herstellzeichen - Brand of the manutscturer - CASTECH

KU LOGO, FLS, CF LOGO, 1,4308 (Material),
Model No., Size, Rating, Heat No., Batch Code

Mangue du fabxicant - Marciéa dal produtiors!

Stempel des Sachverstandigen - nsperiors samp - \9

Poingan e lexpert - Punzong deifapetiore! o
fos Sluchzahl Schmiplze-Nre Probe-Hr
fiem-1a | No of pleces Gegenstand - avicle - Dsgastian du produt — Tipe di proddin HeatNo Tesl Ny
Posierf | Qe . § ? o WP Cauig N deproueito
N'pa3. | Numera pezi N Calata N di prova
| 056 DM 50 PN 40 -8SVIT Yoke Drg. No.- 3,1002.0295 §911) 1

Zus@lzliche Angaben - Avdticnal remerks - Aolies remamues - Qaservationg!

Manufacturer’s TC No, 4695 dated 14.11.2003 attached.
Die gestellten Anforderungen sind 1aut Anlagen arfiilit
Tre raquifernents are [WRIeC as per Annex

Les condibans Imposeas sont satsfallas suivant annexsd
InsuXal sono eonformi al requrad richiasti come da allegalt

15.11.2003

Dalum - Date - Data

Junaghad

Orl - Locabon - Lieuw - Lo akta

Anlagen - ancares - Anrexes- Algati

1) Ergetinis det Profungen - TaHl resulis — Rétlaly des €353 « Rt gne prove
VWeterg Anlagen In 7) - CANGr anaexes i 1) — Aubes ancexes en 1) - Alki afegali in 1)

Eapagd - part - Llspeﬂ B Q:.‘
WK, (t(;m: 5/
"\ & ,r’ r'? /




Rhcinisch-Wesif3lischer Vechnischer
Unenvachungs-Verein e.V.
KurfidrstenstraBe 58, D-15138 Esten

Zougnis-Nr

Telefon (0200) 230/ Tetefnx (0201) RIS-2E61 ¢ Telen R 57X )

Ergébnis der Prlfungen
Tesl Rasulks

Résultals des Essas
Risutaul della Prove

RWiay

Anlage - Anex-Arme. Alegyol

Y388y

“oceshasanrnanenriranans

%

prif, i?}-"'fif.fName. an

9

Prul-Hr 10412403/302 Tesl Blalthy. 2 of2
rapaden Ho et st in
Ceiguel 12 Pata vaga tf
B gicctaudo Fede Feg
Mechanisehe PIUMURGEN - Mechrzical tarh - ES3ss mascaniquac - Frova mescaricin e
Pt Testtios D desan-Tyowprene | Tensile Test Impact Teﬁ (180 V-Noleh-
Protecad- Sprd oo hpe - Type de . . T
Fepeantte - Tgo O ot DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 % 10 x 55 mm) DIN BN 10045-1
Prudazusand - speciren ¢nd o . i
Elad g proaritia - 810 Gl provise Solution Annealed | Solution A lnealed
Cotata, ] Probtrae i i ] T Echegubal Ersily Clrgal-
e bl Uit vl s e i) Specimen Ercags da rphan @ ronadtd
1 gtpoirere | O de fegeonndis | Drievement 2= e Failmtiagraligied - e dergh -
Mdpoa DM el provita Freenemenly 3 Riwstnce - flor-Taun
3=p4) ML Bruchanged! - Crpl prepertion
A s s, 0] Fide oshiing . Propoiocd osleling
Rp= |Rm= P i Ereng - Exparmin £egirent .
02% Lo i A
& 54 = HFI‘_‘EWG-?D’\]- ek
Eenneie te Ocke ot @ 10% Purt . Duserta
HerlMNo Thovress | WO, © " ‘B:r::\;v
YR Case Epasteu |Lageu, @ 3 = g Wedte - Vo Vagun - Voo | DT
Coids N Sprarar JLegh @ | :i H % é 5 5 g @. ; o Rewargas
Eg pi 3. "‘é% Eg £ b Test Terp. (12 C)
it 1] 2l
551ea |3 ErsBed " Bd
m pn ¢ | wmer | bt | w | % ' 2 3 |—':Jw Csseivezins
\ z 3 4 o 6 7 8 il o 12 13 14 15 18 1 e
Required RT |_ s ) 440 ] 30 1| 260 [260 |260
Value | 640
R 6.00° RT [777 7510 [35.0] | 1] 146 [144]140] 144

a

|

Dated 14.11.2003

2) Visual Inspegtion.- Satisfactory.

Junaghad

Ol = Losazn - L - Losfty

15.11.2003

Datum - 0xe-Ca's

. —

1 YFor Chemical Composition, 1GC & NDT results refer Manufacturer’s BN 10204 3.1 B cerificate 4695




Zeugms L O Lok 2 ¥s .

Date/Datum 14 Nov.2003

Inspeection Certificate
Abnahmeprifzeugnis
acc./mach EN 10204 -3.1B

Sengifid 17, CMMW
™\ FOUNDRIES PVT, LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Sheet/Seite 1 of/fvon 3

Customer /Kunde: KLAUS UNION Gmbll Co KG
BOCHUM
GERMANY

Test -No./Zeugunis-Nr,
4695

T)rdcr no./Bestell-Nr.:
RM/894/03 Dt: 03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.:
OA: 3309 Dt: 27/09/2003

Date of delivery/ lieferdatum:

Test specimen/Prufgegenstand:

Material

acc.1o

Edition

Werkstoff-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Auspabe 1996

Requirements/Antorderungen:
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 —
Ad. W5, WIOEN [559-1, 2

Material name/Werkstoffbez.:

GX-5Cr Ni 19-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen: @‘

4

Marking / Kennzeichoung:
| KU logo, FLS, CF fo

o, 1.4308(Material) , Model No, Size, Rating, Heat No, Batch Code,

No. Number of | Item Heat-No, Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1 56 DIN50 PN40 SYH YOKE 89111 Cl6
IModel No: 1736
Drg No: 3.1002.0295
56 Nos

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclogure.

Ergebnis der Prufungen :

Lnclosures 1) PT - Report
Anlagen

Die Anforderungen sind erfullt,

2) RT - Report

P Thummar
(Quality Assurance Officer)
Manufacturer's Authorized [nspector
Der-Werkssachvectandige

45138 Essen, Germany
raviewed / wilnoggad

FOQUOY Sheet Lol e

@ 104124037302




Zeugnis-Nr. K. 3.258 ..

GHDIU!T;? 7 AR /)71:;—
Date/Datum4 Nov,2003 Test Results CASTH@F#
Pris . FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheel/Seite 2 of / von 3 riifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY 4695
Order no./Bestell-Nr.: Works-No /Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
RM/894/03Dt.: 03/09/2003 OA : 3309 Dt.: 27/09/2003
Identification test/ Visual inspection of surface acc. Dimension control / Maftkentrolle:
Vernweehselungsprufung: MSS SP55 / Visuelle Profung:
oK OK OK
Intergranular cortosion /Interkristalline Pickling jMuHhcizun;;: Heat Treatment/Warmebehandhing:
korrosion A SOLUTION ANNEALED
N 180 3631 -2 OK OK 1080" C 1H1s Walter quenched
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2, $2 and V3
DIN 50125, EN 10002 - | OK test/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115 ’
EN 10045-1 OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN .
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction [Iipact value Harduess
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlapzahigkeit | Harte
Probe-Nr. (N/mm*"2) Zupflestigkeit (%) Einschnuning e)) BHN
0.2% 1.0% N/nun™2 (%) al room (emperatire
Requirements MIN | 175 200 440 30 -- 60 Avg.
Sallweite MAX | -- - 640 -- - -
EN 10213 - 4(1.4308)
Heat.No.
8911J 274 323 510 35 - 146,144,140, 143.3
e W L.
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting,
No Welding has been performed on the Castings.
. -~}
nrm
T P
4%?3&3%%%%3’ E34\! (P THUMMAR)

7

104124037302

ON Y2 Sheer 2ol




| Zeugnis-Nr. Y389 8. 5
AT, I *

Date/Datum 14 Nov.2003 Test Results Qepriift 4 f"‘%ASTIﬁﬂéie., =

' i FOUNDRIES PVT, LTD,
Sheet/Seite 3 of / von 3 Priffergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde; KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr. 4695 B

GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kon.-Nr.: Date of delivery/ licferdatum:

RIvVI/894/03D¢.:03/09/2003 OA: 3309 Dt.; 27/08/2003

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No Schinelze & Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Tigciﬁh‘enwnts { Min — — _— i 8.00 18.00 0.00 —

Sollweite Max 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.40 0.50
EN 10213 - 4(1.4308) -

89114 0050 | 082 | 0026 | 0025 | 108 | o852 | 1868 | 030 | 022

N
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.
No Welding has been performed on the Castings.
- PR e, ) ll
. Rwryy put b
rev?gwcfg?my (P. D. THUMMAR)

10412403/302

O824 Kheat Aol




Zougnis-Nr, XS I 5E

B aAsas

& ! ] v
Pate/Datumld Nov.2003 | [ iquid Penetrant Report

ShedifSete T GRFVER Farbeindringprufung

FOUNDRIES P\'/'i'"iLm 4
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH Co KG
GCERMANY

Test-No/Zeugnis-Nr.: 4695

Test object 7 Prufgegenstand

11 PIECES  DNS0 PN40 SVH YOKE

Location /Prufort:

. DIN 1690 Part- 1,52

MOD.NR.:- 1736 JUNAGADIH.
DRG.NO. - 3.1002.0295
Reguirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:

C. P. THUMMAR

Material/ Werkstoft: Dimension { Abmessung:

1.4308 DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

Welding Process /
SchiweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Developer / Entwickler:

Eindringmittel:
FLOWCHECK FLOWCHECK
PENETRANT PP/]15/A DEVELOPER PD/31/A

Cleaner / Reiniger:

FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

Penetration Time /
Eindringzeit:
30 Min

30 Min

Checked after / Beurteill nach:

Temperature /Temperalur;

JjoeC

Inspection Results / Prufbefund:

OK S2 ace 1o DIN 1690 Part 2

Batch Heat No.  Nos. P T tested

Code

Cio 8911J 11
Total Nos. L1

Third Party/Abnahmegesellschalt: | Customer/kunde:

45138 Esgen, Germany
reviewed [ winessed @

Iyspyetor/Prufer:

X’
TP THUMMAR

QU5 120 Sheerd ol &

104124037302

Gepriﬁtﬁg M 04' //L\.



Zeuanis-Nr..%3 588,

#

WV

45136 Egsen, Gerrmany

Date/Datum 05-11-2003 | Radiographic Test Report N %
Durchstrahlungs FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheet/Seite | af / von 2 Prifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNTON GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY RM/894/2003 4695
o Dt 03.09.2003

Test object /Prugegenstand: Lacation / Prufort :

DNS0 PN40 - SVH YOKE

Model No. :- 1736 Rediotech

Drg No, :- 3.1002.0295 ) Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G.K.PATEL 7 5/11/2003 DIN 1690 V3 '
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:

| IR-192 Rohrenspannung: N.A. N.A.
Facal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck "
Strahlenquelle 2.5 X 0.6 MM 8Lk w
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
20 MIN, . AGFA D-7 LEAD 0.1MM FRONT /0.1 MM BACK
Matcrial/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 Different DIN 54111 Part2- A
Welding Process/ SchweiBverfah, | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Scction/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | [QBZ | Fig/u Remarks/
Film Nr, Ergeb | Abnah | DIN DIN Bemerkungen
Pruibereich 7 54109 | 54111 ]
AIB JCa|Cb [Cc|D |E |'F
BATCH CODE '
¢ 16

Looso)in A NSD 7
2. 89112 A NSD i
3089003 A NSD 7
40 89114 A NSD 7
| Abbreviations/ :lbkurx.(ii@:n ace./ nach ASTM E 446

A= Cias porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtuelallische EinscliuBe

C= Shrinkage /Lunker D= Crack, Hot tcar / Risse

F= Insert, Mottling / Kemsluizen, Kubleisen B

Findings - Fevel/ Guiestufe 1-5

NSD /ok -~ No sigmhicam defect 7 keine repistricrplichtipen Anzeipeu

N ue uol 0.k 7 nichl criullt L e e
Third pariv/Abnabmegescllsehaft: Customer/kunde. Inspcetor/Prufer -

G. K PATEL.
ASNT LEVEL - L

L reviewsd / wilnossed.

1041240372302

BINDT /01 /2002,



Zeugnig-Nr. ..
).22.24

88%

L PR R Ty Y

Oamrd] - /r S
Cate/Datum — 05/11/0) Film Location Plan CASTECH FOUNDRIES BV bﬁ?? L
. Filmlageplan
Sheet/Seite 2 of / von 2 JUNAGADH (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Besiell-Nr.:
GERMANY
o RM/894/2003 D¢ (13.09.2003
Test object /[Prugegenstand: Location / Prufort
DN 50 PN40 - SVH YOKE
Model Na. :- 1736 Radiotech
Dry No. :- 3.1002.0295 Ahmedahad
e -
i f
!
i
E 3 ¢
!
| N
1 s
f i
i - - Flii
' I- = '_‘"'! [,-nv—a,"r =,
: ¢ N T
foan ek
i SRR e e salbms ,:f.'.-“?}}
| |
SES—— o ]
o %
; )
Filmno | Film Type / Thickness Source 1Q1 SFD Density )
size (mm.) ' Distaace Remarks
(nun,)
A 6" X 9" $0/50 MM T IR-192 DIN 6/12 O 2.5-3.40
[“Third party/Abnahmegesetischafi: Cuslomer/kunde: Inspector/Prufer. /ggdujﬂ;/
RWIGY I
45138 Essen, Garmany e g ’
raviewad [ witnessed ASNT LEVEL - 11
BINDT /01 /2002

104124031302

7%



{_GEFIVAL

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 %@p

Dit « C.C.P.U »
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

VETFTI ey

A DI s 7 (-’i )‘6‘?
i WYY T LA LARLAL
I/

Tol 433 () 1 3037 1222- Fax 1 430 () 1 3307 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B B 35145 |Gy rq
95340 PERSAN - FRANCE Softe
CLIENT.: TAPPERT SPEZIAL STAHL (R.F.A) TUBES SANS SOUDUAE RhsA ClAUD XXX i
b Sl 37065991 sewsrmtes s K
SOMMW%IDEN‘? V 42475 R/VA-D4 du 02/03/04
Bastesl Nr SERIE PIPE -MECANIUE - HYPERTREMPE - DECAPE
he0E comumoe usie - 11469 - Poste 02 it i v A e oo
ks o 421750
POSTE N QUANTITE - Quantily - Uefermenge DIMENSIONS AGIEN ET SPEGIFICATIONS e
Kem pr | HOMBHE - cntgbisy Stoed and Speciscations Hycimusc Tos
Post M .}U&e Dicerl v Sahtsorls und Ugtervorsciviten ans
02 19 = TUBES de Wl.4541 80
DE 50 X DI 36 bars
DIN 17458/PK 1
Gs

CARACTERAISTIQUES GHIMIQUES - Chemicel Amalysis - Ghemischa Zusarnmenaatzung

ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELECTROSTAHL

ESSAIS : SATISFAISANTS
Tasts : good
Vetsuch : gut

mi:.r %E’waf Cw» % P §$% Hi % % Mo % Ti% Cow
Post Hr Sciumelro Nr
MINT 0T IT0 FEHC
MAXT .08 2.00 | .045 | .030 |12.0 |1 .80
02 |336084FMV | .01 .45 1.06 { .030 | .023 |10.63(17.12 .14
CARACTERISTIQUES MECANIQUES - Mechanicat Proportios - Mechaischo Kenmwerta | AUTRES ESSAIS - Otier Jasts - Andar. Pl
POSTE t¢ Ro Rm APLATISSEMENT EVASEMENT DURETE ESSAI DE CORROSION
Hom Nr ¥, U.l.& ) Erongaton Fatevng fest Flarkrg test MHagmass fast Carmasion st
Post Nr va:g;enm Mﬁm Baxirhfrysg m:a:lnt;ma Ausweiung Harte Komosion
CONTTONS 460/ s INTERFKRISTALLINE
Aequiannis |>=180 | 680 >=35 >=215 OE KORROSION
Atordarungen x
02 352 |561 51. 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GuUT
Evasenemont | (Cone|30°) CONFORME
[Examery vipuel et dimensionnel/Visupl and dimensionnal| checking/
BesiclHtigung und qusmesdqung bon/gut/ob
Contrfle anti-mélgnge/Arjti-mix che Fking/Werwechselung sprufung
bon/gyt /ob -
1050/71100YT

Hypertrempe a4 1l'eau/Quenching in water/Losungsgeglught
und abgeschreckt.

Examen visuel st dimensionnelVisusl and dimensional checking/Besichtigung und ausmessung ; BON/OK/OD

Le Responsable Qualité
Quality Manager

spocificslion of the order.

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUR PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUBES
LIVRES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE.
With the knowledge of results of fests on products, wa certify that the delivered producls comply with the

Nach Einsicht der Ergobnisse aus Paifungen an der Lieferung beschelnigen wor das gelieferia Erzeugniss doen
Vereinbarungen bel der Bestellung entspricht.

Y. GILLIARD

7.04.04

Date :




[0 Y RS2

Eingegangem,
25, Okt. 2004 \

am
Stam:- ’;15'7' Handel GmbH

Edisaonstr. 193 Hfl”' Eaonen

Fiaus Union GmbH & Co. KG

7
Fostfach 10 12 49 ZBUQHBJQLﬁisiggi%iuuéyi

44713 Bochum aopriRpl QK. Namo

UMETEMFELEESCHETIRMNMTIGUNRG
nach DIN EN 10204 Abschnibtt 4

B Datum : 17-10-2004 Fundennr . L7
- Auftrag : Na4201L1WW Bestell. : BFROZE7TY0/04-10-2004

Wir bestitigens dap folgendes Material

1 Werksto-Nr.o: L.4541 DIN 1014y in Fixlangen
Vierkant 100 mms Lange 1000 mm

— Charge _ Gesamtyewicht . Stick - Hersteller o
2017 Ty QOF 1 Walzwerke Einsal

ATTEZST EN 10204 BZW. DIN BO042/%.1 L umgestempelt

und mit dem Unstempelzeichen =T &G versehen wurde.

Die Umstempelung ertolagt mit Zustimmung des RW TuV Essen
gemafd Genehmigung vaom 11-0Z-1274 / Frif-Nr. 4754 100 42479

STAFFERT SFEZIAL-STAHLY

Harnde | GmbH A
Der Umnstempelundsiet ég%igte

52199 Bénen Edisonstr. 1%
Tel. (QF3z3E) TET-0 Fax (QZz3%) wBE7-010

. Gaschiftstubrer: Frangois Faljean, Rolf-Dister Jedamzik, Bernd Mafimann, Helinz-Jurgen Zinn
i [z dar Racatterhaft- Ditszeldaif - Handalareniaiee Misasldod HAM 20 Rechisform: GmbH



—
el

WALZWERKE
EINSAL GMBH

Zeugnis- .. Usos4. ..
Gmri, 2ACOY N

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204

%

Sensibilisiert bei 700°C / 30 min.

USTHINE: DE 120 841325 Seite: 1
Walrworke Einsel GrebH - Postlach 20 - 50765 Nechvodt (West!) N prezrs
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH :m; 24096 0110 gn 11.10.2004
MH-Hr.
WillstAtterstr., 15 Yo Orcoro. V', 43848 W/WE-ES5
No. ds Commands
D 40549 Disselfidry 3 4 | %%:%ﬁmm %ﬁwmﬁmwn
@ WEE
Bestator J Cuslomee | Achetaur
Brutto - Gewichl - Hetto
ﬁxgﬁx ﬁﬁ kwmggmmm xg x#m
No.Rel. Dimonslon kg/bs kafibs Hombre
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
Whlgen: 1. 4541 WerksichHomnbasalchnuty % 5 R NI TI 18-20
HNo. do matidre Norme de matidre
Chemische Zugammensetzung % Chargen-Nr.: 30217 R
(o} 0,0450 SI 0,4100 MY 1,5000 P 0,0280 § 0,0010 @ 17,3900 NI  9,1600
v W M  0,3400 TI  0,4150 FB @  0,1220 N 0,0120
AL @ 0,3160
Mechanliesche Werte:
Probe Nr.: 731 / 732 / / / /
Streckgrenze
Rp0, 2 241 246
N/miz  /
1% Dehngrenze
Rpl, 0 261 286
N/mno2  /
Zugfestigkeit
Rm 564 561
N/mz [/
Dehnung
AS% / 56,7 / 57,2 / / / /
Einschniirung
Z / / / / /
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
Vor 1050 Grad C abgeschreckt
Verwechsel ungsprifung:
Ohne Beanstandung
MaRkentrolle:
Cberflichenbeachatfenheit Ohne Beanstandung
nach DIN 17 440 Tabelle 8 / ¢2 Besichtigung:

chne Beanstandung

Nach DIN EN 15O 3651-2 ist dar Werkstoft interkristalin besléndlg
accordng DIN EN 180 3451-2 rnatsdal is resision] agsinst inferoryst cormosion
selon DY EN 150 36512 18 matbciau el résistant & A corrosion imaccrisiating
Es wird beslatigt, dass dle Ueferung den Anfordorungen

dor engeiihrien Ueferbedingungen emtepricht.

The defivery cormesponds 1o 1he requivements mentionad.

La ivason commespond au gugoncas mantonndes. ]
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist gemdasd

EN 10204 ohno Lhtaruhﬁﬂ rochtsverbindiich,

Thé cortificats bas been satableshod by maching nd acc. o EW 10204 X 18 logal withouwt gignaturs.
Le ceniical n é1b éabd A la mading ef ecion EN 10204 & il 631 valds 2ans siprature.

O

l m Ligfernaiand

an glat fay bisoa

Tetoton (023 52) 332-0 Tedglax [0 2352) 3321 B2

In the dofvered cond. I the sensitzed condition

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitatsstelle

O

I sendbifscton Zustand

En élad sons Diish

___________ Feldmann
Encls. Dov Works-Sadhwerstindigo
Anngxes Tha Works Expact
Lexpial d'ushia
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WALZWERKE
EINSAL GMBH

USTHale: OE 123 BA1 325

Zougnis-Nr. Yshsd.. 5é
Gepfﬂﬂ.'z MG Naig v

Abnahmeprifzeugnia 3.1.B
nach DIN EN 10204

Seite: 2

Walzaerke Einesl GmbH - Postfach 20 - 58768 Nechrodt (West) Nr. vom
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH | ®e) 24096 0110 (e 11.10.2004
(o) fov)
Beatell-Nr.
Willstatterstr., 15 Your Ordertio.  V, 43848 W/WE-ES
Ho. de Commanda
N Hergtelerzelchen Zalchen dea Werksoachverelindigsn
D 40549 Diisseldorf Symbol of Manutecturers Ins pocior
Sigle da L'using Poincon da Vexpert
& e
Beatester / Qustomas | Acheleur
Brutito - Gewlchl - Retlo
Auftregs-Hr. Abmatsuag m veslgt Anzah)
aywmﬁi ﬁ* _agﬁ " poids Quantty
Ho.-fel. Dimeneion kg/bs kofbs Nombre
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
Wondlanh f.. 4841 Werkmotliombnsiehanos ¢ ¢ CR NI TI 18-10
Ho. da matidre Horme do mstidie

14541 X 6 CR NI TIL 18-10
Stabstahl warmgewalzt
DIN 1014
abgeschreckt
gebeizt
gerichtet
Unterlangen
Stempelung:
Markierung:
Zeugnis DIN

ab 1 m <10%
WNR/CHNR/EW/WEE
1 8tirnseite ROT

Unterldngen
{J-zeichen auf Anforderung.
ansonsten gem. TL 029
DGRL 97/23/EG;

AD-2000/W2 DIN 17440; EN 10272

4.000-6.000

EN10204/3.1.B-DIN17440ADW2-EN10088-3

werden separat gebindelt und avisiert.

Nach DIN EN 150 3651-2 ist der Werkstof] interkristallin bestandig
pecording DIN EN IS0 2651-2 metenad s resrskoat against intercrysl comosion

84400 DIN EN 150 3681-2 Ja matéiey est résiiant A L comodkon intercristaling O
Es wird beslitigl, dass dw Liglerung doen Anlorderungen !
der angofohrion Lslerbedingungen enapiicht.

Tha defvery comeponds 1o the requiroments meatoned.

La Ih1aison comoapond s exogances mantionnées, |
Das Zpugnis wurde maschinal erstellt und ist geman
EN 10204 chine Unterschrift rechisverbindbich.

Tha cerUhcEte has baen extabiishad by machine Bnd pco. 1o EN 10204 1 is egal without signature,
Lo certifical a &4 étabdi & la machine o eslon EN 10204 el 1l 62l vidd g2ns signature.

| Im Ligterzustand
in the dolvered cond.
en état Wrraison

Telelon (022 52) 332-0 - Telelax (023 52) 33 21 62

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitdtssielle

O

¥n sensibfsieden Zustand
0 tha senetized conditon
€n &t eensibind

Anlagen
Enchs. Dear \‘.';ts%adwslﬁndiga
Ann Works Expert

B LUsxperl d'usina
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